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SPRINT 20/5/SPRINT 2018 | SPRINT 32|5/SPRINT 32/8

Tornos automaticos de alta
productividad en un espacio minimo.

+ Maxima estabilidad y precision- un accionamiento altamente dindmico en todos los ejes

para minimizar los tiempos de mecanizado
+ Hasta 8 ejes y 10 herramientas motorizadas para el mecanizado de piezas complejas
+ Tiempo chip to chip inferior a 0,2 segundos

+ Diseno STEALTH para un dptimo entorno de produccion

DISCO | INGENIERIA

Material: CK45
Tiempo de mecanizado: 78 seg.
219 x42mm

VASTAGO | ENERGIA

Material: Acero inoxidable AISI 316
Tiempo de mecanizado: 330 seg.
230%x80mm

EJE | AUTOMOCION

Material: AISI 304
Tiempo de mecanizado: 38seg.
g6x65mm

BOBINA | HIDRAULICA

Material: Acero C45
Tiempo de mecanizado: 260 seg.
230x160 mm



HASTA 10 HERRAMIETAS
MOTORIZADAS PARA EL
HUSILLO PRINCIPALY
PARA EL CONTRAHUSILLO

+ 4+2* estaciones para herramientas
motorizadas en el husillo principal

+ 4 estaciones opcionales para herramientas
motorizadas en el contrahusillo

* Opcional

TIEMPO DE CICLO MAS RAPIDO
CON MECANIZADO DE 4 EJES

+ Torneado simultaneo en el husillo principal
(mecanizado de 4 ejes) con las versiones de 8 ejes

+ SPRINT 32[8 con 2* herramientas motorizadas
para poder usar el contrahusillo

* Opcional

SWISSTYPEKit* PARA EL
TORNEADO DE PIEZAS
CORTAS Y PIEZAS LARGAS
EN UNA SOLA MAQUINA

+ SPRINT 20[5y SPRINT 2018 con recorrido

de husillo desde 60 hasta 180 mm

+ SPRINT 32[5y SPRINT 32[8 con recorrido

de husillo desde 100 hasta 240 mm

+ Tiempo de cambio inferior a 30 min.

* Opcional

CONSUMO DE ENERGIA

+ 30% menos potencia requerida que con la
serie anterior gracias a la reelaboracion de
la configuracion tecnolégica
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Tecnologia de control

SPRINT 20/5/SPRINT 2018 | SPRINT 32|5/SPRINT 32/8

Diseno 100 % optimizado para
la produccion con maxima
estabilidad y precision.

EF Maxima estabilidad

Rigidez constante gracias a las guias
de bolas con una mayor distancia

B Caida 6ptima de virutas

Cubiertas de gran inclinacién para un
mecanizado por arranque de viruta eficiente
en el drea de mecanizado

- B Termoestabilidad

Diseno de maquina termosimétrico para
una precisién maxima

Maxima precisién
Motores husillo integrados para el husillo

principal y el contrahusillo con sistemas
de medicidn directa



SPRINT 2015

DESCARGA DE PIEZAS

Descarga automatica de piezas

para piezas con una longitud de hasta 100mm
como estandar SPRINT 205 y 20(8; para
piezas con una longitud de hasta 130 mm como
estadndar SPRINT 32[5y 32/8; disponible
opcionalmente para piezas hasta 600 mm

Cinta transportadora de piezas

como estandar SPRINT 32|5y SPRINT 32/8;
opcional SPRINT 2015y SPRINT 2018

SPRINT 3218

SPRINT 32[5

EXTRACCION DE VIRUTAS

Arranque 6ptimo de viruta

con cubiertas de acero inclinadas o verticales
en la zona de trabajo; transportador de virutas
en lugar de un depésito de virutas
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SPRINT 2015
HIGHLIGHTS

+ 23 posiciones para herramientas
en 2 carros independientes

+ 5ejeslinealesyleje C+1*eje C
en el contrahusillo

+ Hasta 6 herramientas motorizadas,
(potencia nominal 1,3kW)
2encarrol,6.000rpm
2 encarro1, 3.450rpm
2* para el mecanizado del

lado posterior, 6.000rpm

* Opcional

SPRINT 2018
HIGHLIGHTS

+ 25 posiciones para herramientas
en 2 carros independientes

X1

+ bejes linealesy 2 ejes C k.

+ 8 herramientas motorizadas,
(potencia nominal 1,3 kW)
2 encarro1, 6.000rpm
2encarrol,3.450rpm
2 en carro Y 2 para el mecanizado
del lado posterior, 3.450 rpm
2 encarroY 2 para el mecanizado
del lado posterior, 6.000rpm



SPRINT 20[5/SPRINT 2018

Mecanizado de piezas hasta
?20x 600 mm de longitud.

+ Optima flexibilidad gracias a la amplia zona de trabajo
y a una apertura de 750 mm

+ Superficie de emplazamiento inferior a 2m?

+ Dispositivo de descarga de piezas de hasta 600 mm
a través del contrahusillo opcional

+ Caida optima de virutas gracias a las cubiertas
de acero inclinadas en la zona de trabajo

SPRINT 20|5 SPRINT 20|8
Didmetro de barras mm 20 20
Recorrido Z1 mm 60 (180)* 60 (180)*
Nimero de ejes lineales + ejes C 5+1(2)** 6+2

*Opcionalmente con SWISSTYPEKkit, ** Paquete opcional: "Herramientas motorizadas para el mecanizado del lado posterior incluyendo eje C para el contrahusillo”
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SPRINT 32|5/SPRINT 32I8

Mecanizado de piezas con diametro max.
de 32mm y 600 mm con un diseno compacto.

+ Optima flexibilidad gracias al area de mecanizado espacioso y apertura de 840 mm

+ Superficie util de menos de 2,8 m’

+ Dispositivo de descarga de piezas de hasta 600mm que se descargan a través del contrahusillo (opcional)
+ Cambio de la herramienta un 20 % mas rapido gracias al sistema de cambio rapido (opcional]

+ Tiempo chip to chip inferior a 0,2 segundos

SPRINT 32/5

08 Gl y GILDEMEISTER

SPRINT 32|15 SPRINT 32|8

Diametro de barras mm 32 32
Recorrido Z1 mm 100 (240)* 100 (240)*
Numero de ejes lineales + ejes C 5+1 6+2

*Opcional con SWISSTYPEKkit



SPRINT 32[5
HIGHLIGHTS

+ 22 Posiciones de herramientas
en 2 carros independiente

+ 5accionadayleje C

+ 4 herramientas motorizadas
(potencia nominal 1,9 kW)
2 encarro1; 6.000rpm
2 encarro1; 4.000rpm

SPRINT 32/8
HIGHLIGHTS

Posiciones de herramientas en
2 carros independiente

6ejes lineales y 2 ejes C

Hasta 10 herramientas motorizadas,
(potencia nominal 1,9 kW)
2encarrol, 6.000rpm

2 encarro1, 4.000rpm

4 en carro Y2; 6.000rpm

2* en carro 2; 4.250rpm

1* en carro 2; 4.250rpm

(para torneado poligonal

* Opcional
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SPRINT 20/5/SPRINT 2018 | SPRINT 32|5/SPRINT 32/8

SWISSTYPEKit: Tiempo de cambio
inferior a 30 minutos.

+ Maxima flexibilidad realizando el mecanizado de piezas cortas y largas en la misma maquina

+ Produccion rentable, mediante el uso de barras con la calidad necesaria:
+ Torneado de piezas cortas:
- Tipo de material barras H11
- Longitud de retal min. 70mm para SPRINT 20
- Longitud de retal min. 81mm para SPRINT 32
+ Torneado piezas largas:
- Tipo de material barras H9
- Longitud de retal min. 1771mm para SPRINT 20
- Longitud de retal min. 203 mm para SPRINT 32

+ Mecanizado sin vibraciones gracias al canén gufa motorizado con sincronizacién de husillo
+ Reequipamiento sencillo: Montaje del candn guia y cambio del control mediante el mend

+ Recorrido de husillo prolongado de 60 hasta 180 mm en SPRINT 20, de 100 hasta 240 mm en SPRINT 32

TORNEADO TORNEADO
DE PIEZASCORTAS CON SWISSTYPEKit*

TECNICA MEDICA | IMPLANTE DENTAL AUTOMOCION | INYECTOR
+ gb6x11mm, aleacion de titanio + ©12,2x34,5mm, AlSI 303
+ 160 segundos por pieza + 95 segundos por pieza
+ 11 herramientas + 13 herramientas
+ Mecanizado con herramientas motorizadas + Mecanizado con SWISSTYPEKit
+ Torneado de interpolacién de 4 ejes (X, Y, Zy C) + Mecanizado del frente con 6 herramientas
+ Fresado de alta velocidad con 6.000rpm + Fresado conejeY

en el contrahusillo + Elarranque de viruta se simplifica con

+ Calidad de superficie de 16um refrigerante de alta presion*

* Opcional * Opcional



SPRINT 20/5/SPRINT 2018 | SPRINT 32|5/SPRINT 32|8

Know-how técnico: Torneado de piezas
cortas y cilindrado con SWISSTYPEKkit.

Tornillo (medicina)

Torneado de piezas cortas

Material de la pieza Titanio

Didmetro de barras 4mm H11
Dimensiones de la pieza g4x20mm

Tiempo de mecanizado 66segundos
Highlights Roscado con cabezal giratorio

en el husillo principal

Pieza de empalme (hidraulica)

Torneado de piezas cortas

Material de la pieza Acero (95MnPb28)
Didmetro de barras 30mm H9
Dimensiones de la pieza ?30x65mm

Tiempo de mecanizado 160segundos
Highlights Mecanizado simultdneo de 4 ejes

Eje (hidraulica)

Cilindrado con SWISSTYPEkit

Material de la pieza Acero (CK45)
Diametro de barras 16mm H9
Dimensiones de la pieza 916x95mm
Tiempo de mecanizado 250segundos
Highlights Taladrado profundo

Tornillo para huesos [medicina)

Cilindrado con SWISSTYPEKkit

Material de la pieza Titanio
Didmetro de barras 12mm H9
Dimensiones de la pieza ?12x80mm
Tiempo de mecanizado 224 segundos

Roscado con cabezal giratorio

Highlights en el husillo principal
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SPRINT 20

Layout de emplazamiento

SPRINT 20I5/SPRINT 20|8
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SPRINT 32

Layout de emplazamiento

SPRINT 32I5/SPRINT 32|8
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Tecnologia de control

SPRINT 2015/SPRINT 2018 | SPRINT 32|5/SPRINT 32/8

Accionamientos principales con tecnologia
Direct Drive para un maximo rendimiento.

SPRINT 20/5/20I18  SPRINT 20/5/2018  SPRINT 32|5/32|8  SPRINT 32|5/32I8

Husillo principal Contrahusillo Husillo principal Contrahusillo
Velocidad méx. rpm 10.000 10.000 8.500 8.500
Potencia (S2 30min/S1) kW 3,7/2,2 2,2/15 *7,5/5,5 3,7/2,2
Par de giro (S2 30min/S1) Nm 23,6/ 14 7/4,8 *51,9/40,4 23,6/14
Didametro max. Nm 20 20 32 32
Torneado de alto rendimiento (95MnPb28 | 20/32mm diametro de barra)
Tasa de arranque de material cm®/min 130 85 220 130
Profundidad de sujecion mm 2,5 1,5 3,5 2,5
Avance mm/rev. 0,3 0,3 0,35 0,3
Velocidad del husillo rpm 3.200 3.200 2.000 2.000
Tasa de arranque de material cm®/min 115 80 115 115
Profundidad de sujecién mm &9 3 4.5 85
Avance mm/rev 0,21 0,15 0,2 0,2
Velocidad del husillo rpm 3.200 3.200 2.000 2.000
Taladrado de alto rendimiento (9SMnPb28 | 20/32 mm diametro de barra)
Taladro macizo mm 12 10 15 12
Avance mm 0,2 0,2 0,25 0,2
Rosca (9SMnPb28 | 20/32 mm diametro de barra)
Tamano de rosca mm M10x1,5 M8x 1,25 M14x 1,25 M10x1,5

*S5215min/S1

SPRINT 20I5/SPRINT 2018

Husillo principal Contrahusillo
10.000rpm 10.000rpm
Par de giro Potencia Par de giro Potencia
(Nm) (kw) (Nm) (kW)
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SPRINT 32I5/SPRINT 32I8

Husillo principal Contrahusillo
8.500rpm 8.500rpm
Par de giro Potencia Par de giro Potencia
(Nm) (kW) (Nm) (kw)
23,6 Nm $2 (30 min) 3,7 kW 52,30 min)
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SPRINT 2015/SPRINT 2018
Estaciones de herramienta motorizadas en carro 1 Estaciones de herramienta motorizadas en carro 1
6.000rpm 3.450rpm
Par de giro Potencia Par de giro Potencia
(Nm) (kW) (Nm) (kw)
6 1,75 6 1,75
15 1.5
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1,2
4 ' 4 2
1 3,5 Nm 53 (40%) 7
0,75 0,75
2 2Nm 53 (40%) 08KWSI
[t .5 5
1 13Nmst 0.25 0,25
o o =1 o o o o o o o o o
0 3 S IS) IS] 3 8 o IS] 3 1S3 2
o @ o o o o o o o @ o o o ~
© g = PN = < s S o5 = PN = -
23 25
o5 S5~
£ SE £ SE
288 288
SPRINT 32|5/SPRINT 32|8
Estaciones de herramienta motorizadas en carro 1 Estaciones de herramienta motorizadas en carro 1
6.000rpm 4.000rpm
Par de giro Potencia Par de giro Potencia
(Nm) (kW) (Nm) (kw)
1.9KW S3 (40 %)] 1,9 kW(S3 (40 %)
3,5 2RSSO e | =175 5,25 Nl 53 [40%] e 175
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Numero de
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(rpm)

(rpm)
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SPRINT 2015/SPRINT 2018 | SPRINT 32|5/SPRINT 32/8

Datos tecnicos

SPRINT 20[5 SPRINT 20[8 SPRINT 32|5 SPRINT 32|8
Concepto de la maquina
Ndmero de ejes lineales + ejes C 5+1 6+2 5+1 6+2
Numero de husillos 2 2
Numero de canales 2 2 2 2
Husillo principal
Paso maximo de barras mm 20 20 32 32
Velocidad rpm 10.000 10.000 8.500 8.500
Potencia (52 30min/S1) kW 3,7/2,2 3,7/2,2 (2 '17;554?65/5” (s2 '17'554?;]5/51]
Par de giro (S2 30min/S1) Nm 23,6/14 23,6/14 51,9/40,4 51,9/40,4
Contrahusillo
Paso maximo de barras mm 20 20 32 32
Eje C (0,001°) Opcional Estdndar - Estédndar
Velocidad rpm 10.000 10.000 8.500 8.500
Potencia (52 30min/S1) kW 2,2/1,5 2,2/1,5 3,7/2,2 3,7/2,2
Par de giro (S2 30min/S1) Nm 7,0/4,8 7,0/4,8 23,6/14 23,6/14
Zona de trabajo/Recorridos
Recorrido Z1 (carrera de husillo) mm 60/180** 60/180** 100/ 240*** 100/ 240**
Portaherra.mientas 1: Carrera de mm 50/325 50/325 70/405 707405
desplazamiento X1/Y1
gs;‘;s::zltztgaxr{/e;azde mm 220/170 220/170 300/200 300/200
Portaherra.mlentas 2: Carrera de m B 85 B 135
desplazamiento Y2
Xif;l'::i erTa){ZChZazrfﬂd?;” ejes m/min 32/32 32/32 40/30 40/30
Aceleracion en los ejes lineales m/s’ 5 5 5 5
Portaherramientas en carro 1
Herramientas de tornear fijas 6 6 6 6
Herramientas para el m.ecanizado del lado 6/3 3/3 4/h 44
frontal y del lado posterior
Herramientas motorizadas 2+2 2+2 2+2 2+2
Velocidad méaxima rpm 6.000 6.000 6.000 6.000
Potencia (S3 40%/51) kW 1,3/0,8 1,3/0,8 1,9/1 1,9/1
Par maximo (S3 40%/51) Nm 2/1,3 2/1,3 3,5/3 3,5/3
Velocidad méaxima rpm 3.450 3.450 4.000 4.000
Potencia (S3 40%/51) kW 1,3/0,8 1,3/0,8 1,9/1 1,9/1
Par maximo (S3 40%/51) Nm 3,5/3 3,5/3 5,25/4,5 5,25/4,5
Portaherramientas en carro Y2 Estacion para el mecanizado del lado posterior Estacion para el mecanizado del lado posterior
Herramientas fijas/motoriz.adas para el 4]0 (2/2)%%* 3/24+2 4/0 4/4 (5/4)%
mecanizado del lado posterior
Velocidad maxima rpm 6.000 6.000 - 6.000
Potencia (53 40%/5S1) kW 1,2/1 1,3/0,8 - 1,9/1
Par méximo (S3 40%/S1) Nm 2,5/2 2/1,3 - 3,5/3
Velocidad maxima rpm - 3.450 - -
Potencia (S3 40%/S1) kW - 1,3/0,8 (S3 40%/S1) = -
Par maximo (S3 40%/51) Nm - 3,5/3(S340%/51) = -
Portaherramientas en carro 2
Herramientas fijas/motorizadas para _ _ 2/0(0/2)*
el mecanizado del lado posterior (0/1 para poligonos)*
Velocidad maxima rpm - - - 4,250
Potencia (S3 40%/S1) kW - - - 1,9/1
Par maximo (S3 40%/S1) Nm - - - 88/3




SPRINT 20|5 SPRINT 20|8 SPRINT 32|5 SPRINT 32|8
Maquina
Superficie de emplazamiento m?* 1,96 1,96 2,8 2,8
Altura de la méaquina mm 1.821 1.821 2.085 2.085
Peso de la méaquina
(incluyendo deC:‘Jésito de refrigerante) kg 2:300 2:500 3.450 3.550
Sistema de control
DMG MORI SLIMline Control con monitor de 10,4" FANUC 32i FANUC 32i FANUC 32i FANUC 32i

* Opcional, ** Opcional con SWISSTYPEKit, *** SPRINT 2015 eje C en el contrahusillo cuando se seleccionan ejes motorizados para el mecanizado del lado posterior, - No disponible

SPRINT 20/5/SPRINT 2018 | SPRINT 32|5/SPRINT 328

Opciones

SPRINT 2015

SPRINT 2018

SPRINT 325

SPRINT 32I8

Herramientas

2 herramientas motorizadas en el carro 2
incluyendo eje C para el contrahusillo

2 herramientas motorizadas junto al contrahusillo
Taladrado con cabezal angular motorizado y
dispositivo de fresado para carro 1

Taladrado con cabezal angular motorizado y
dispositivo de fresado para carro Y2

Mecanizado de barras

SWISSTYPEKit: Kit para el mecanizado
de piezas largas, candn guia incluido
Cargador de barras

Dispositivo de descarga de piezas en contrahusillo:
longitud méaxima de pieza 600mm

Dispositivo de descarga de piezas: por el
contrahusillo, longitud maxima de pieza 100 mm

*k

*k

*k

*k

Extraccion de virutas y refrigerante
Transportador de virutas tipo charnelas con una
altura de 600 mm (compatible con sistema de
descarga de ejes a través del contrahusillo)
Unidad de refrigeracidn interior con 12bar

para aceite y emulsion

Kit alternativo para el funcionamiento de

la maquina con emulsion

Cinta transportadora para piezas acabadas

Sistema de extraccion de niebla de aceite

Control

Control de desgaste de herramientas
Sistema de gestién de herramientas gemelas
DMG MORI Netservice

DMG MORI Messenger

DMG MORI Service Agent

Otros

Lampara de cuatro colores

Adaptacién de la maquina para mayores temperaturas
ambiente de hasta 50°C (paquete tropical)

* Opcional, - No disponible, ** Estdndar en la maquina basica
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SPRINT 2015
CILDEMEISTER
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DMG MORI SLIMline CONTROL

Panel de control con display en
color de 10,4" y FANUC 32i.

+ DMG MORI SMARTKkey para el acceso de usuarios

+ Sistema Dual Check Safety para la supervisién de los movimientos de la maquina
+ Ciclos mejorados de mecanizado para todas las operaciones

+ Ciclos DMG MORI para el control de la maquina: reduccién de los avances y control de posicion

+ Programacién de ciclos complejos con sistema externo CAD/CAM ESPRIT*

+ Puerto USB
+ Sistema del control de herramientas con visualizacion grafica

+ 2MB NC RAM

*Opcional

ENEDEEENEG EEE
INEOEENDE BED
FENERENDEE BEE

Load ister
Moni torl Tools

FANUC NC PARA
UNA PRODUCCION OPTIMA LOAD MONITOR Y SISTER TOOL

+ 2 canales de control, 5 ejes lineales y + El software Load Monitor analiza la absorcion
hasta 2 ejes C de corriente para visualizar el estado de la

+ Pantalla multicanal para la visualizacion de herramienta (opcion)

todos los canales + A medida para el control de la produccion en
combinacién con los requisitos de la Industria 4.0




DMG MORI LifeCycle Services DMGMORI.COM
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-y, Customer First -
iNuestro compromiso de servicio!

«Tenemos buenas noticias para usted: Los precios de servicio y de piezas de
DMG MDRI recambio han sido totalmente revisados. Con nuestro compromiso de servicio

A su disposicion a cualquier hora: queremos cubrir sus exigencias relativas a la mejor calidad del servicio.»

service-hotline.dmgmori.com & Contacte con nosotros: jEL equipo de ventas y servicio esta a su disposicion!

Calidad top a buen precio. jPrometido!

Garantia de mejor precio para piezas de recambio originales. Servicio de husillos a los mejores precios. La maxima
Si encuentra en otro lugar una pieza de recambio ofrecida o capacidad del fabricante a precios nuevos y atractivos:
enviada por nosotros con un precio al menos 20 % mas barato, iServicio de husillos DMG MORI!

le reembolsamos el 100 % de la diferencia*

Reduccion de costos de servicio hasta en un 50 %. Nuestro escudo para su productividad. Costes operativos
Nueva tarifa plana de servicios: jsin costes de viaje ni reducidos, alta disponibilidad de la maquina y maxima precision:
costes adicionales de ningun tipo! iServicio Plus DMG MORI!

*Encontrard todas las informaciones y ventajas respecto a los precios para Customer First en: customer-first.dmgmori.com

Sujeto a modificaciones. Queda reservado el derecho a llevar a cabo actualizaciones técnicas. Las maquinas representadas pueden estar equipadas con opciones y sistemas adicionales y con alternativas CNC.
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