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XXL

iLa gama XXL para todos los tamanos y aplicaciones!

iMecanizado ultra-moderno
de piezas grandes!

2150 t

de peso de la pieza de trabajo

La maquina de alto portico

DMU 600 Gantry linear

/Nawis/ \

| CHAMPION

VA%

[

Cuerpo del Molde

Sector: Fabricacion de herramientas y moldes
Dimensiones: 3.940x2.210x 945 mm
Material: Acero de herramientas (1.2312)
Tiempo de mecanizado: 18 horas

3.000mm

Maquina
DMU 600 P Portal

+ Mecanizado de 5 ejes altamente dinamico de
piezas de trabajo de hasta 150 t con las maximas
exigencias de precision

+ Tecnologia de accionamiento directo en todos los ejes
para una mejor calidad de acabado superficial y
dindmica méaxima, 3m/s* aceleracion de trayecto
y alimentacién de 45 m/min

+ El eje X con 6.000mm de seri

+ Recorrido eje Z ram con diferentes
distancias de desplazamiento
de hasta max. 2.000 mm

+ Maxima rigidez para componentes

de mecanizado de hasta 40t

+ Disefo de portico para maxima rigidez y precision
+ Recorrido rapido de hasta 30 m/min/

velocidades de avance en el eje X/Y/Z

+ Alto rendimiento de mecanizado

gracias a max. 2.500 Nm

depesodelapiezadetrabajo
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HAIMER GMBH - AHORA TAMBIEN CON DISPOSITIVOS DE PREAJUSTE DE HERRAMIENTAS

HAIMER Partner Premium
de bMG MORI, y adquisicion
de Microset GmbH

Venta conjunta de dispositivos de preajuste de herramientas

La colaboracién mantenida desde hace mucho tiempo entre
DMG MORI y HAIMER se esta estrechando. A partir del 1 de enero
de 2017, HAIMER se ha hecho cargo de la tecnologia de prea-
juste de herramientas de DMG MORI y con la empresa Microset
GmbH, que ahora se conocera como HAIMER Microset GmbH.
Para HAIMER, esto es el plus perfecto a su segmento lider en el
mercado en los campos de la tecnologia de sujecién y gestiéon

de herramientas. Se pueden obtener los productos y servicios
DMG MORI Microset como proveedor de soluciones integradas.
Todos los Centros de Tecnologia y Solucién DMG MORI seran
equipados exclusivamente por HAIMER con productos en los
campos de preajuste de herramientas, equilibrado e induccioén,
incluyendo mandriles de retraccion.

De izquierda a derecha: Dr. Maurice Eschweiler, Consejero DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT, Claudia Haimer, Consejera Delegada Haimer
GmbH, Christian Thones, Presidente DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT,
Andreas Haimer, Managing Director Haimer GmbH

CARTERA DE PRODUCTOS HAIMER EN LOS CENTROS DE TECNOLOGIA Y SOLUCION DE DMG MORI

l UNO smart
1 - il

S ——

UNO premium

VIO linear

VENTAIJAS

TECNOLOGIA DE
HERRAMIENTAS

TECNOLOGIA DE
INDUCCION

GESTION DE
HERRAMIENTAS

HAIMER. =~ "

Qualitat gewinnt.

TECNOLOGIA DE
EQUILIBRADO

TECNOLOGIA DE
MEDICION Y PREAJUSTE

La tecnologia de preajuste de herramientas HAIMER Microset complementara la cartera existente con herramientas de alta precision (sujecion),

induccion y equilibrado. Esto hara de HAIMER un proveedor de sistemas de gestion de herramientas para todos los aspectos de las maquinas-herramietas.

+ Sus contactos DMG MORI seguiran
disponibles para la venta y mantenimiento
de productos Microset

+ Todo lo relacionado con la gestién de herramientas
de un proveedor premium

+ Desarrollos conjuntos para la produccién digital
y Gestién de Herramientas inteligentes

+ HAIMER como proveedor de sistemas para el sector
de Gestion de Herramientas

HAIMER esta abriendo un nuevo Centro de Tecnologia

y Solucién en la fabrica de Bielefeld. Experimente la cadena
de proceso completa en todos los aspectos de las maquinas-
herramienta en vivo.

HAIMER.

Qualitat gewinnt

HAIMER GmbH
WeiherstraBe 21, D-86568 Igenhausen
haimer@haimer.de, www.haimer.de

THK proporciona tecnologia original de

para un movimiento suave y preciso.

Guias lineales

China India
THK {5hanghai) Co., l.td THE India Pvt. I.ld

Japan
THE Cn I.ld

Europe
THE Gth

Singapore
THE LM Sjlsl#«m Pte. Ltd. THK America, Inc.

Rodamientos de rodillo8 &r

America

F +1-847-310-1111
] L The Mark of Linear Motion
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FABRICACION ADITIVA

iCon el estreno mundial del LASERTEC 30 SLM, DMG MORI esta ampliando su
cartera de productos con la tecnologia de fusion de capas de polvo metalico!

= Nuevo en DMG MORI:

Premiere

=3 Fusion selectiva
con laser

iEn colaboracién con ReaLizer GmbH, pionera en el campo de la
tecnologia SLM (Selective Laser Melting), DMG MORI consolida su
posicién como GLOBAL ONE en el campo de FABRICACION ADITIVA!

+ Fabricacion generativa en aportacion por capas LASERTEC 30 SLM
con un volumen de 300x300x300 mm g

+ Fuentes laser de fibra de aplicacion especificas
de 400 W hasta 1kW

+ Acumulacion de alta precision de componentes 3D
con espesores de capa de 20 a 100 pm

+ Sistema integral de acondicionamiento del polvo
para mejorar la efectividad

+ Cadena de proceso optima para el mecanizado
posterior en maquinas DMG MORI de la gama
HSC y DMU — para mas alta precision de los
componentes y mejores acabados

Impulsor

Dimensiones: 344 x27 mm
Material: Titanio

Tiempo de mecanizado: 49 Min.

HIGHLIGHTS 8 =

| MG MORI | \

FIT FOR THE FUTURE ; P SmartOperate — SINUMERIK Operate
WITH SINUMERIK : a para operacion multitactil optimizada

Interaccién mas rapida

Funciones de zoom y desplazamiento inteligentes

Control total mediante comandos con la fiable
"""""" i interfaz de usuario SINUMERIK Operate

Top Surface - Superficies de piezas de
trabajo perfectas en la fabricacion de
herramientas y moldes

Control inteligente de movimiento

SI E M E N S a®”_ et Calidad éptima de superficie
- :“" AR, Maxima precision de fresado
o' e

www.siemens.com/sinumerik ' ofee® S Manejo mas sencillo
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Vea el video sobre
Fabricacion Aditiva

dmgmori.com/en6461 @

SIEMENS

lug,ev\uh‘y {or Uft

REALIZER GMBH

La cooperacion refuerza la
experiencia en la fabricacion aditiva

DMG MORI estd ampliando sus tecnologias
futuras: Con una participacién mayoritaria del
50,1% en la empresa REALIZER con sede en
Borchen, el grupo ha reforzado su posicién en
el campo de la fabricacién aditiva.

Con SAUER GmbH, DMG MORI ya cuenta con
amplia experiencia en el campo de la deposicién
de metales por laser con boquillas de polvo. Por su
parte, Realizer tiene mas de 20 afios de experiencia
en “Fusion Selectiva con Laser” (SLM). Aqui, el
material en polvo se deposita capa por capay se
funde especificamente utilizando el laser, estruc-
turando asi sucesivamente el componente. La
incorporacion de REALIZER a la gama de productos
SAUER permite ahora a DMG MORI ofrecer los
principales procesos de fabricacién generativa
para piezas de metal de un s6lo proveedor.

“La fusion selectiva con laser en el aportacién por
capas abre aplicaciones completamente nuevas para
nuestros clientes. Por lo tanto, es un complemento
ideal para nuestras maquinas LASERTEC 3D en

el campo de las tecnologias avanzadas,” afirma
Christian Thones, Presidente de DMG MORI
Aktiengesellschaft.

Christian Thones (a derecha), Presidente de DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT, y el Dr. Matthias Fockele,
Socio Director de REALIZER GmbH, esperan con interés
la futura colaboracion.

Los componentes metalicos complejos pueden
fabricarse a partir de polvo utilizando la fabrica-
cién aditiva. Para este fin se utiliza una amplia
gama de materiales soldables, que se extienden
hasta aplicaciones multi-material, dependiendo
de la aplicacién.

REALIZER

REALIZER GmbH
Hauptstrale 35, D-33178 Borchen
www.realizer.com

GLOBAL ONE - Fabricacion aditiva con boquilla de
polvo y en aportacion por capas desde un sdlo partner

APORTACION POR CAPAS

LASERTEC 30 SLM

ESTRUCTURACION
LASER

LASERTEC 65 3D

BOQUILLA DE POLVO

LASERTEC 4300 3D

ESTRUCTURACION LASER +
FRESADO / TORNEADO

——

T N

NX Hybrid Additive

Manufacturing

The integrated software solutions for Additive Manufacturing,
incl. simulation and programming of Laser Metal Deposition

and Laser Metal Fusion.

siemens.com/plm/additivemanufacturing

e e
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SECTOR MEDICO

_——__-_—-"‘—-——_

SU SOCIO COMPETENTE PARA
SECTOR MEDICO

+ Soluciones integradas de fabricacion

+ Soporte tecnolégico para
aplicaciones médicas

+ Cursos y seminarios de
formacion de procesos y maquinas,
p.ej. ULTRASONIC

+ Endoprotesis altamente precisas,
p.ej. articulaciones de rodilla y cadera
de titanio, CoCr y ceramica

Conector articular de la cadera
Dimensiones: 260 mm
Material: Titanio

NTX 1000
(Tecnologia DDM®) en el eje B para el mecanizado simultaneo
en 5 ejes de piezas de trabajo complejas




27

MILLTAP 700

Implante dental
Dimensiones: @10x7 mm
Material: Titanio (Ti6Al4V)

Centro de mecanizado compacto altamente productivo para la
producciéon en masa econdmica de implantes y placas dseas

SPRINT 2015 SWISSTYPEkit®
para el torneado corto y largo de implantes
de alta precision en una maquina

Tornillo de hueso
Dimensiones: g 10x85mm
Material: Titanio (Ti6Al4V)

Protesis de rodilla
Dimensiones: 62x70x68 mm
Material: CoCr

<~

Al

DMU 40 eVo linear

Mecanizado simultaneo dinamico de 5 ejes de implantes y
articulaciones de materiales dificiles de mecanizar

Placa 6sea
Dimensiones: 60x18x3 mm
Material: Titanio

ULTRASONIC 20 linear

Mecanizado ULTRASONIC y HSC de 5 ejes para prototipos y produccion
en masa automatizada para tamanos de componente de hasta 200mm




28

UPRECISION

)

500 horas de raspado
en las guias

volumétrica <15pum

Precision de posiciona-
miento de hasta 3 pm’

9 +80 % de precision

Optimizacion individual
i en las instalaciones
del usuario

*Se aplica al tamafio del marco 125 duoBLOCK®

Datos técnicos DMU/C 125

DMU/C 210

DMU/C 270 NHX 8000

pPrecision pPrecision pPrecision pPrecision
Max. recorrido (X) mm 1.250 2.100 2.700 1.400
Precision de posicionamiento
X/Y/2Z pm 4/3/4 4/4/4 6/6/6 4/4/4
Precision de posicionamiento
A/B/C ws 5/4/4 5/4/4 5/4/4 14/
*Después de la compensacion de espacio, sélo se tienen en cuenta los ejes lineales

-

e

DISPONIBLE PARA

*
o

0 i S

—_——_———————

AEROESPACIAL

DMU/C 125 P/U/FD
i duoBLOCK®

+

Ep———

INGENIERIA MECANICA

Caja de engranajes para
unidades de turbina

Material: Aluminio

Agujeros mejor que H5
Tolerancias de posicion: 12=15um

N B

iPRECISION 3 VECES MAS ALTA!

Consola de mesa
Material: Hierro fundido
Acabado de alta precision y
fresado de 5 lados

Tolerancias de forma y posicion
en la region de 10pm

Precision volumétrica
de 15pm

Area de

trabajo

1. -~
‘m‘ 7.000mm

Precision por lo
menos 3 veces mas
alta en todo el rango
de mecanizado.

15pm

1.000mm

>100pm 5 ejes
mecanizado de
otros fabricantes

iExperimente DMG MORI en directo!

PROXIMOS EVENTOS

Industrie, Lyon/F

Open House Bielefeld/D
MACH-TECH, Budapest/HU
Metalloobrabotka, Moscow/RU
Open House Bergamo/IT
Moulding Expo, Stuttgart/D
Machtool, Posen / PL

Air Show, Paris / FR

EMO, Hannover /D

o+ + o+ + o+

INFORMACION LEGAL: JOURNAL — DMG MORI Revista para clientes y lectores interesados.
Editor y responsable de los contenidos: DMG MORI Europe Holding AG (Winterthur, Suiza).
Circulacion: 600.000 copias. Todos los precios indicados en esta revista se basan en los precios
de la lista de precios alemana (en EUROS més embalaje, transporte e IVA) y pueden, por lo tanto,
ser diferentes en otros paises o estar sujetos a las fluctuaciones del tipo de cambio local. Precios
sujetos al cambio, sujetos a cambios técnicos, disponibilidad y venta previa. Rigen nuestros
Plazos y Condiciones Generales.

04.04-07.04.2017
09.05-12.05.2017
09.05-12.05.2017
15.05-19.05.2017
16.05-20.05.2017
30.05-02.06.2017
06.06-09.06.2017
19.06-25.06.2017
18.09-23.09.2017

events.dmgmori.com 6

DMG MORI Ibérica

Open House en
Bielefeld
09.05 -12.05.2017

Pol. Ind. Els Pinetons, Avenida Torre Mateu 2-8, nave 1

E-08291 Ripollet, Barcelona

Tel.: +34 93 586 30 86, Fax: +34 93 586 30 91

info@dmgmori.com, www.dmgmori.com
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